
Atermit ,  1956 ’da başlayan üret imi  i le  Türk iye ’nin i l k  l i f l i  ç imento  imalatç ı s ıd ı r .  

Şu anda ise  Türkiye  pazar ın ın % 100’üne hâkim tek üret i c id i r .  L i f  o larak asbest  

l i f l er in in kul lanımının s ın ı r lanması  ve yasaklanması  i le  d iğer  üret i c i l er  yeni  

teknoloj iye  yat ı r ım yapmamayı  terc ih ederek üret imler ini  sonland ırmış lard ı r .   

1956 ’dan bugüne kadar  Türkiye ’de Atermit  L i f l i  Çimento  Oluklu Levha i le  

kaplanan çat ı lar  150 mi lyon metrekareyi  aşmışt ı r .   

“Yeni  Nesi l  Atermit ” veya “Atermit  NT” i smini  verdiğ imiz ürünümüz,  At ermit  

O luklu Levhalar ın Ar-Ge çal ışmalar ımız sonucunda gel i şt i rme yapı lmış  hal id i r .  

Yeni  Nes i l  Atermit ,  üret iminin hamur hal inde o lmas ı  ve  sonradan sert leşmes i  

sayesinde her  tür lü fo rma g irebi len,  çat ıya özel  üret i leb i l i r  sonsuz aksesuar 

seçeneğ i  i l e  çat ıda her  tür lü detayı  çözebi lmemize o lanak tanıyan çok ekonomik 

b i r  çat ı  kap lama malzemesid i r .   

L i f l i  ç imento  üret imi  ince  kat lar ın preslenmesi  i le  yapı lmaktadı r .  Yeni  Nes i l  

Atermit  çat ıda güvenl iğ i  ar t t ı rma i ç in kat lar  arasına 4  adet güvenl ik  şer id i  

koyularak üret i lmektedir .  Levha i ç indeki  ger i l im nokta lar ına yer leşt i r i len 4 

güvenl ik  şer i t i  ürünün d irencin i  art t ı r ı r ,  o las ı  b i r  k ı r ı lma sonucunda da hem 

s iz in hem de makine ve eşyalar ını z ın zarar görmes ini  engel le r .   

Yeni  Nes i l  Atermit  levhalar ın üret imi  sonrası nda henüz ç imento reaksiyonu 

bi tmeden palet ler poşet len ir .  Poşet  içer i s inde kalan nem, ç imento 

reaksiyonundan ç ıkan ı s ı  i l e  b i r l i kte  levhanın pr i z lenmesi  i ç in en ideal  o rtamı 

yaratmaktadı r .   

Ayr ıca, yapı lan Ar -Ge çal ı şmalar ı  sonucunda, çat ı larda renkl i  çöz ümler 

sunulması  amac ıyla ,  Yeni  Nesi l  Renkl i  Atermit  Oluklu Levhalar  da kul lanıc ı lar ın 

h izmet ine sunulmuştur .  Üzer inde yer  a lan, ç imento  i l e  mükemmel  uyum 

sağlaması  i ç in özel  o larak tasar lanmış 1  kat  astar  üstüne 2  kat  boya i le  

kaplanmış Renkl i  Atermit  Oluk lu Levhalar  boya renk so lmasına ve kabarmasına 

karş ı  5  yı l  garant i  kapsamındadır .  

Atermit  markal ı  Oluk lu Levhalar  TS EN 494 standart lar ına uygun o larak 

üret i lmekte o lup,  standart ta  bel i r t i len C2Y s ını f ı  ürünler  kapsamında yer 

a lmaktadı r .  Dolayıs ıy la  levha ka l ınl ık lar ı  6,00 mm veya 5.5  mm olmaktad ır .   

ÖZELLİKLERİ 

 

MAHYALAR VE AKSESUARLAR 



Yukar ı  da bel i r t t iğ imiz g ib i  Atermit  O luk lu Levha üret imi  sonrasında hamur 

ha l indedi r .  Ürün henüz sert leşmeden çat ın ı za özel  i steni len aksesuar lar  b i z im 

tasar layacağımız ka l ıp lar  sayesinde e l le  üret i l eb i l i r .  Özel  çat ı lar ını z  iç in b ize  

başvurabi l i rs ini z .   

Bunun d ış ında standart  çat ı lar  iç in stoklar ımızda b i rçok çeşi t  aksesuar 

bulunmaktadı r.   

 

1 – Tek Parçal ı  Mahya  

30+30x92 cm. boyut lar ında,  7  kg.  ağı r l ığ ında ve 6  mm. kal ınl ı ğ ında 

üret i lmektedi r .  İsteni len tarafa çevr i l ip  monte edi leb i l i r .  %10 'dan %70 'e 

kadar  her  eğim iç in üret i l eb i l i r .  Sipar i ş s ı ras ında çat ı  eğ imi  ya da çat ının 

yatay la  yapt ığ ı  aç ı  dereces inin b i ld i r i lmes i  gerekmektedi r .  

 

2 – Mafsal l ı  Mahya  

İk i  parçadan o luşan bu pro f i l l er  %10 'dan %70 'e  kadar  her  eğime uygundur. 

Her  parçası  30x92 cm. boyut lar ındadı r .  İk i  parçanın ağı r l ığ ı  10 Kg.  d ı r .  Ka l ınl ık  

6  mm. o lup i steni len tarafa çevr i l ip  döşenebi l i r .  



 

3- Saçak Ucu  

Atermit  levha lar ın saçak kısmının ondüle aralar ı nı  kapatmak i ç in 

kul lanı lmaktadır .  Yağmur sepkenler inin ve  tozlar ının çat ı  i ç ine  g i rmesini ,  

kuş lar ın yuvalanmasın ı  önlemektedir .  Çeş i t l i  boyut larda o labi len saçak uçlar ının 

s tandart  boyut lar ı  10+25x92 cm.,  ağı r l ığ ı  5  kg.  ve  kal ın l ığ ı  6  mm. dir .  Örtü 

i ş lemine sağdan başlanı ld ığ ında sağ saçak ucu,  so ldan başlanı ld ığ ında so l  saçak 

ucu adı  ver i lmekted ir .  

 

4 - Duvar Dibi  

Sundurmave benzer i  çat ı lar ın duvar  çat ı  b i r leş im noktalar ında,  ka lkan duvar 

çat ı  b i r leş im noktalar ında kul lan ı l ı r .  Bu pro f i l ler in duvara tema s eden kısmı s ıva 

a l t ında kald ığ ı  i ç in s ıva d ib i  i smini  de  almaktadı r .  5  kg.  ağı r l ığ ında ve 6  mm. 

kal ınl ı kta  üret i lmektedi r .  10+30x92 cm. boyut lar ında sağ ve so l  tür ler i  bulunan 

duvar  d ib i ,  saçak ucunun aksine Atermit  levha lar ın üzer ine döşeni r .  

 

 



5 - Şet Çatı  Mahyası  

Şet  çat ı larda b ir  yüzün düz o lması  durumunda kul lan ı l ı r .  18+30x92 cm. 

boyut lar ında,  6 ,5  kg.  ağ ır l ığ ında ve 6  mm. ka l ınl ığ ındadı r.  Şet  çat ı  eğ imine 

göre  i steni len açıda ve ö lçüde üret i leb i l i r .  

 

Şet  çat ı larda ik i  yüzeyinde o luk lu levha i l e  kaplanmış o lması  durumunda ik i  

yüzü o luklu şet  çat ı  mahyas ı  kul lanı l ı r .  Ebat lar ı  30+30x92 cm., ağır l ığ ı  7  kg. ve 

kal ınl ığ ı  6 mm. di r .  İk i  yüzü o luklu şet  mahya s ipar i ş  üzer ine  üret i lmekted ir .  

 

6 - Muflu Takke  

Eğiml i  çat ı  s ı r t lar ının kesişme noktalar ında ,  a l t ına ç imento veya ki reç  harc ı  

konularak monte ed i lmektedi r .  Oluk geniş l iğ i  210 mm.,  kal ınl ığ ı  8  mm. o lup 

250,  200,  160,  125 cm l ik  boylarda üret i lmektedi r .  

 

7 - Yan Saçak Köşe Kaplama  

Çat ı  kaplamalar ının ka lkan duvar lar ıy la  b i r leşt iğ i  yer lerde kul lan ı lan yan saçak, 

kalkan duvar lar ın tahr ip o lmasını ,  çat ı  kaplaması  i le  kalkan duvar  ara 

kesid inden i çer iye  zarar lar ın g i rmesini  önlemesinin yanında binaya estet ik  b i r  



güzel l i k sağlamaktadı r .  İstek üzer ine b i r  taraf ı  o luklu yan saçak üret i leb i l i r .  

O luk lu Ate rmi t  levhalar ıy la  kaplanan cephe ler in duvar  köşeler inin 

kaplanmasında düşey o larak kul lanı lan yan saçak,  yan saçak köşe kaplama 

i smini  a l ı r .  

 

Yan saçak köşe kaplamalar ı  s tandart  30+30x310,  300,  250,  220,  200,  160,  125 

cm. boyut lar ında ve 8  mm. ka l ınl ı kta üret i lmektedi r .   

  310 cm.,  29 kg ağı r l ığ ında,   

  300 cm.,  28 kg ağı r l ığ ında,   

  250 cm.,  24 kg ağı r l ığ ında,   

  220 cm.,  20,5  kg ağı r l ığ ında,   

  200 cm.,  18,5  kg ağı r l ığ ında,   

  160 cm.,  15 kg ağı r l ığ ında,   

  125 cm.,  12 kg ağı r l ığ ındadır .  

8 - Yan Saçak Köşe Kaplama Tepe Mahyası  

Yan saçaklar ın b i r leş im noktalar ında kul lan ı lmak i ç in hazı r lanan yan saçak tepe 

mahyalar ı  sağ ve so l  ayr ımı  o lmaksız ın kul lanı lab i l i r ,  ancak s ipar iş  anında tek 

parçal ı  mahyalar  g ib i  çat ı  eğ iminin ya da açıs ının b i ld i r i lmesi  gerekmektedi r .  

30+30x50+50 ö lçüler inde ve 8  mm. ka l ınl ığ ında üret i len yan saçak tepe 

mahyas ı  9  kg.  ağı r l ığ ındadı r .  

 

11 - Z Profi l leri  

O luk lu Atermit  cephe kaplamalar ının al t  b i t im noktalar ınd a, pencere  ve kapı  

kenar lar ında, o luklu levhalar ın ondüle aral ık lar ını  kapatmada kul lan ı l ı r .  

Bunlar ın yanında üstün bi r  damlal ık görev ini  gören Z pro f i l le r i  arzu edi len her 

ö l çüde hassasiyet le  üret i l eb i l i r .  



 

12 – 13 - Havalandırma Mahyası   

Hava s i rkülasyonu o luşması  arzu edi len yapı larda kul lanı l ı r .  Boyut lar ı  40+40x92 

cm.,  kal ın l ığ ı  8  mm. ve ağı r l ığ ı  13 kg. d ı r .  

 

14 - Mafsal l ı  Havalandırma Mahyası  

Boyut lar ı  40x92x8 mm.,  ağı r l ığ ı  16 kg.  d ı r .  ( ik i  parça)  

 

15 - Düz Yan Dere  

Çat ı  kaplamalar ın ın kalkan duvar  b i r leş im nokta lar ında kul lan ı lmaktadı r .  Kar , 

yağmur sular ı  ve  zarar  ver ic i  d iğer  etkenler in i çer iye  s ı zmasını  ön ler.  Çinko, 

galvaniz l i  sas  g ib i  benzer ler inden daha ekonomik ve uzun ömürlüdür .  

30+30x310,  250,  220,  200,  160,  125 cm. l i k  boylarda ve 8  mm. ka l ınl ı kta 

üret i lmektedir .   

·  310 cm.,  29 kg ağır l ığ ında,   

·  250 cm.,  24 kg ağır l ığ ında,   

·  220 cm.,  20,5  kg ağı r l ığ ında,   

·  200 cm.,  18,5  kg ağı r l ığ ında,   



·  160 cm.,  15 kg ağır l ığ ında,   

·  125 cm.,  12 kg.  ağ ır l ığ ındadır .  

 

Eğim Değiştirme Parçası  –ayrı  olarak yerleştiri lecek  

Çat ı larda meydana gelen eğim değ iş ik l i k ler inde b i r leşt i r i c i  e leman o lup,  çeşi t l i  

aç ı larda üret i leb i l i r .  S ipar iş  s ı ras ında çat ı  eğ imler inin ya da açı lar ın ın 

b i ld i r i lmesi  gereki r .  Boyut lar ı  30+30x92 cm.,  ağı r l ığ ı  7  kg.  ve  kal ınl ığ ı  6  mm. 

d i r .  

 

Dilatasyon Elemanı  ve Dilatasyon Mahyası  ayrı  olarak yerleştir i lecek  

D i latasyon yapı lması  gereken binalar ın çat ı lar ında ek yer ler inin b i r leşt i r i lmesi  

amac ı  i ç in kul lan ı l ı r .  D i latasyon e lemanını  i steni len boyda,  d i la tasyon mahyasını  

da i steni len açıda yapmak mümkündür.  Kal ın l ık lar ı  8  mm. di r .  

 

MONTAJ TALİMATLARI  



Şant iyeye ge len Atermit  levhalar taş ı t tan forkl i f t  ya da yeter l i  sayıda kiş i  

taraf ından özenle  indi r i lmel id i r  

 

Karş ı l ı k l ı  en az 2  k i ş i  levhaya 2.  ve 4. o luk al t ından tutarak teker  teker  ta şı t tan 

aşağı  a lmal ıd ı r .Levhalar ın taşı t tan rastgele  i t i le rek aşağı  a l ınması  sakıncal ıd ı r .  

 

Forkl i f t le  indi rmede i se  forkl i f t  çata l ı  levha lar ın al t ındaki  ağaç pa let in al t ına 

sokularak pale t le  beraber  aşağıya al ınmal ıd ı r .   

 

İ st i f l eme  

Levhalar  kul lanı lana kadar  poşet  i çer i s inde ka lmal ıd ı r .  

Montaja Başlamadan Önce  

2 .2 .4.1.  Aş ık lar ın projede bel i r lenmiş  aral ık ta,  b i r  düz lem iç inde bulunmalar ına, 

makaslar  geçi r i l i rken aşık la ı rn aynı  ç izg ide o lmalar ına d ikkat  edi lme l id i r .  

Aş ık lar ın esnek,  oynak o lmaması ,  yeter l i  r i j i t l iğe sahip  o lmas ı  gerekir .   

2 .2 .4.2.  Çat ı  çevresindeki  kalkan ve yan duvar lar  çat ıdan yüksek ise  önce bu 

duvar lar ın çat ıdan yüksek kıs ımlar ın ın s ıva,  boya ve sac kaplama iş ler in in 

b i t i r i lmiş ,  dere  ve su o luklar ını  g ib i  her tür lü işç i l iğ inin tamamlanmış o lması  

gerekmektedi r .  Bunlar ın yanında konstrüksiyonun sülyen ve boya i ş le r inin 

montaj  i ş lemine başlamadan önce b i t i r i lmiş  o lması  gereki r .  



2.2.4.3. Levhalar ın montaj ında kul lan ı lacak vidalar ın ve  kancalar ın ga lvaniz l i  

o lmalar ına, boylar ının ve  sayı lar ının yeter l i l iğ ine,  bölgenin rüzgar  durumuna 

göre  kal ınl ığ ına d ikkat  edi lme l id i r .  Kancalar  aşığ ın pro f i l ine  göre  bükülüp, 

montaja hazı r lanmal ıd ı r .  Tr i fon v idalarda ise  yalnız  galvaniz ler inin ve 

sayı lar ının gözden geç ir i lmesi  yeter l id i r .  

2 .2 .4.4.  Kanca ve t r i fon v idalar la  b i r l ikte  kul lanı lacak somunlar ,  p last ik  veya  

ç inko rondelalar ,  v ida başl ık lar ı  ve  S kanca lar  hazır  bulundurulmal ıd ı r .  

2 .2 .4.5.  Atermit  o luklu levha lar  ahşap konstrüksyona Atermit  ç iv i s i  kul lanı larak 

da monte edi leb i l i r .  Çivi ler  levhaya çekiç  kul lanı larak çakı l ı r .  

 

Çekiç  ve  Çivi  Kul lan ı larak Montaj  

 

Matkap Mul lanı larak Montaj  

2 .2 .4.6. Montajc ı lar ın kul lanacaklar ı  uygun çapta del ic i  uç lar ıy la b i r l ik te basi t  

veya e lekt r ik l i  e l  matkabı ,  köse kesmek iç in demir  testeresi ,  marangoz b ıçkıs ı ,  

kerpeten ya da e lekt r ik l i  kesic i  a let  (bunlardan herangi  b i r i s iy l e  köşe 

kesi leb i l i r . ) ,  metre ,  ç ı rp ı  ip i ,  ahşap törpüsü,  vida s ıkmak iç in anahtar  g ib i  

a let ler in bulunmasına ve montajc ı lar ın Atermit  Oluk lu Levha montaj ında b i lg i l i  

k iş i le r  o lmasına özen göster i lmel id i r .   

2 .2 .4.7. Çat ı larda montajc ı lar ın düşmeler ini  önleyic i  önlemler a l ınarak,  geniş 

yürüme iskele ler i ,  emniyet  korkuluklar ı  kuru lmal ı ,  i şç i le re emniyet  kemeri  

bağlamalar ı  iç in uyar ıda bulunulmal ıd ı r .  

2 .2 .4.8. Çat ıya levha ikmal i  yapmak i ç in al çak çat ı larda montajc ı lar ın rahat  inip 

ç ıkarabi leceği  meyi lde iskele  kurulmal ı ,  yüksek çat ı larda ise  özel  sehpal ı  

asansör ler le  levhalar  çeki lmel id i r .  

Montaja Başlarken  

2 .2 .4.9. Montaja baş larken ön cepheye dik doğrul tu 300,  400 ve 500 cm. 

kenar l ı  d ik  üçgen yardımıyla  bel i r lenir  ve  boyal ı  b i r  ç ı rp ı  ip iy le saçak aşığ ından 

mahya aş ığ ına kadar i şaret leni r .  Bi r inc i  doğrul tudan 920 mm. aral ık la  ik inc i  

doğrul tu işaret len ir .  İk inci  doğrul tudan i t ibaren her  s ı ra  873 mm. o larak 

tekrar lanır .  Bu i ş lem, s ı ra larda meydana ge lecek sapmalar ı  ve  levha lar ın 

b i rb i r ine  eksik  veya faz la  b inmeler inin önüne geçer .   

2 .2 .4.10.  Çat ı  yüzeyine monte edi lecek levha lar  konulacak yer lere göre 

gruplandı r ı lmal ıd ı r .  Levhalar ın çat ıya düzenl i  ve  ar ı zasız  b i r  b i ç imde 

kaplanmalar ı  i ç in montaj  s ı ras ında dört  levha köşesinin üst  üste  b indiğ i  noktada 

ortada kalan ik i  levha köşesinin karş ı l ık l ı  üçgen biç imde kes i lmesi  gerekl id i r .  

(Aşağıda (buraya Levhalar ın Köşe Kesi lmes i  Kısmına L ink)  köşe kesme hakkında 

daha detayl ı  b i lg i  ver i lmişt i r . )  Kesi lecek o lan üçgenin k ı sa kenar ı  47 mm.,  d iğer 

kenar ı  ise  15 yada 20 cm. b inme  boyuna göre  150 mm. yada 200 mm. 

o lmal ıd ı r .  Kesi lecek parça büyük lüğünde ç inkodan yada Atermit  levhadan 

haz ır lanan sağ veya so l  şablon i le  levha lar  yerdeyken ç i z i l i p  kes i lmel id i r .  



Kerpeten i le  kesi len köşeler  i se  mut laka ağaç törpüsü i le  düzel t i lmel id i r .  

Karş ı l ı k l ı  kes i len köşeler in arasında 5 -10 mm. oynama aral ığ ı  o lmal ıd ı r .   

2 .2 .4.10.  Levha montaj ına daima hakim yağmur ve rüzgar  yönünün aksi  

yönünde başlanmal ıd ı r .  Levha tespi t inde genel l i k le  6 ,25 mm. veya daha büyük 

çapl ı  ga lvaniz l i  çe l ik  kancalar  (norma l  o larak Metr ik  7) veya ahşap çat ı larda i se 

7  mm. çapl ı  en az 36 mm. vida uzunluğunda galvaniz l i  ahşap tr i fon lar ı  

ku l lanı lmal ıd ı r .  Çel ik tespi t  e lemanlar ı  en az 12 mm. kal ınl ıkta  galvaniz 

kaplama i le  pasa karş ı  korunmuş o lmal ıd ı r .  Diğer  kaplama tür ler i  de  pasa karş ı  

korunma bakımından 12 m. l ik  galvaniz  kaplamaya eşdeğer  o lmal ıd ı r .  Kuvvet l i  

rüzgar  o lan bö lgelerde i se  daha kal ın kanca kul lanı lmal ıd ı r .  

 

2 .2 .4.11.  Merdiven ve i skele lere,  levha montaj ı  yapı lmış  k ıs ımlara ve aşık lar ın 

ik i  makas aras ında kalan k ıs ımlar ına malzeme yük lenmemel id i r .   

2 .2 .4.12.  Makas üzer inde b i r  miktar  malzeme bı rakı labi l i r .  Ertesi  günkü 

çal ışmada kul lanı lacak o lan,  bu levha lar ın gece rüzgardan uçmaması  iç in te l le  

bağlanması  gerekmektedir .   

2 .2 .4.13.  Rüzgar l ı  bö lgelerde % 20 ’ ‘den,  r üzgars ı z bölgelerde i se  % 15’den 

aşağı  eğimler inde levha lar ın boyuna bindi rmeler inde f i t i l  macun kul lanı l ı r .   

 

Aşık Aral ıklar ve Levha Bindirmelerinin Ayarlanması  



2.2.4.14.  Çat ı  proje lendir i lmesi  ve  levha döşenmesine başlarken çat ı  eğ imine 

ve kul lan ı lacak levha boylar ına göre b ini  paylar ı  d ikkate al ınarak aşık aral ık lar ı  

be l i r lenmel id i r .   

 

2 .2 .4.15.  2500 mm. boydan uzun Atermit  levhalar ın düşey kaplamada 

kul lanı lması  terc ih edi l i r .  % 10 -30 eğ imde b ini le r  20 cm.,  daha büyük eğiml i  

çat ı larda i se  b ini  15 cm. o lmal ıd ı r .  Rüzgar l ı  bö lgelerde % 20’den aşağı  

eğ imlerde f i t i l  macunu kul lanı l ı r .   

Muhtel i f  eğ imlerde çat ı  kaplanmasında Atermit  levhalar ın aşık aral ık lar ı  ve  b ini  

paylar ı  şöyledi r .   

 

% 30 ‘dan fazla  meyi lde;   

 

1600 mm.’den uzun Atermi t  levha larda şek i l le rde de görüleceğ i  g ib i  o rtada 

üçüncü b ir  aş ık eklenmesi  teknik  açıdan zorunludur.  Atermi t  levhalar ın orta 

aşık lara bağlant ı s ı  gerekl i  deği ld i r .  Aşık lar ın aynı  düzlemde o lmasına mut lak 

özen göster i lmel id i r .  (Aksi  durumda levhalarda hasar lar  o luşabi l i r .)  



 

En ine ve boyuna b ind irmelere  özen göstermek ve b indirme boylar ını  uygun 

biç imde yapmak gerek l id i r .   

Oluklu Levhalarda Düşey Kaplama  

D ik  duvara o luklu levha i le  cephe kaplamas ı  yapı l ı rken aşık  aral ık lar ı  ve b ini ler 

aşağıdaki  g ib i  o lmal ıd ı r .   

 

 

Düşey kap lamalarda levhalar  kend i  ağı r l ığ ı  i l e  tespi t  kancası  ve  t r i fon üzer ine 

yukar ıdan aşağıya doğru kuvvet  yükleyeceğ inden,  kanca ve t r i fon del ik ler inde 

hasar  o luşturabi l i r .  Bu durumu önlemek i ç in aşağ ıdaki  şeki l l erde görüldüğü gib i  

her  levhayı  1  ya da 2 S t ip i  taş ıma kancas ı  i l e  tutturmak uygun o lacakt ı r .   

 

Duvar larda levhalar ın tespi t  edi leceği  ahşap ve çe l ik  e lemanlar çat ıdaki  

yer ler ine  göre  daha az öneml i  ise  de rüzgar l ı  bö lgelerde b ina i çer is inde 

çal ışacak makineler in yaratacağı  t i t reş imi  hesaplayarak duva r  aş ık lar ına da çat ı  

üstü g ib i  önem ver i lmel id i r .  Kagir  b inalarda b ina duvar ına,  s ık ı şt ı r ı lmış  takozlar 

üzer ine  levha montaj ı  yap ı lmamal ıd ı r .  Stat ik  hesaplara göre  haz ır lanan kal i te l i  

kadronlar  isteni len aşık  aral ık lar ı  i l e  tam bi r  düzlem içer is inde duvara  

bağlanı rsa levha kaplaması  sonucunda istenen düzgün yüzey sağlanmış o lur. 

Konstrüks iyon çel ik ise aşık larda üst  yüzeyin b i r  düzlemde o lmasına, 

konstrüks iyon esnekl iğ in i  a lan bağlant ı lar ın yeter l i l iğ ine  d ikkat edi ld ikten,  pasa 

karş ı  sülyen boya sürü lüp, son kat  boyanın kurumasından sonra levha 

montaj ına geçi lmel id i r .   



Oluk lu levhalar  çat ıda o lduğu gib i  o bö lgedeki  hakim rüzgar  yönü aksi  

i st ikamet inden döşenmeye başlanmal ıd ı r .  Duvar  kaplamalar ında levha uç lar ı  b i r  

h i zada o lmal ıd ı r .  Levha ağı r l ı k lar ın ın tümünü tespi t  v idasına taşı tmamak i ç in S 

kancalar ı  kul lanı lmal ıd ı r .   

Kap lanacak levhalar ın so ldan sağa yada sağdan so la  döşeme yönler i  seçi l ip  b ini  

paylar ı  hesap lanmal ı ,  buna göre  de köşe kesmeler i  yerde yapı lmal ıd ı r .  İ skele 

üzer inde köşe kesme iskeles inin zaman ve levha kayb ına yo l  açması  

kaçını lmazdı r  

Döşeme Yerinin Seçimi   

Atermit  Oluklu Levhanın döşeme yönü hakim rüzgar ve  yağmur yönüne bağl ıd ı r .  

Döşemeye,  aşağıda göster i ld iğ i  g ib i  yağmur ve rüzgar  yönüne aksi  taraftan 

başlanmal ı  ve  o luklu levha lar ı  şeki l l er de göster i len numara s ı ras ına göre 

döşemel id i r .   

 

Oluklu levhaların Köşelerinin Kesi lmesi  

Atermit  levhalar ın döşenmesinde enine ve boyuna bini ler in b i r leşt iğ i  yerde dört  

levha üst  üste  ge lerek b i r  kabar ık l ı k o luşturur .  Bu kabar ık l ığ ı  g idermek iç in 

ortadaki  ik i  levhanın köşeler i  parale l  o larak kesi lmel id i r .  Köşe kesmede derzin 

oynama payı  en çok 5-10 mm. o lmal ıd ı r .   

 

Atermit  Oluk lu Levhalar ın montajdan önce köşeler ini  kesip  haz ır lanmak iç in 

şablon kul lanı lmas ı  zamandan tasarruf ve kesim iş in in daha s ıhha t l i  o lmasını  



sağ lar .  Kul lanı lacak şablonlar  sactan ya da Atermit ’ ten haz ır lanabi l i r .  

Levhalar ın montajdan önce köşeler ini  kesip  hazır lamak iç in çat ının döşeme 

planın ın hazı r lanıp  levha t ip ler in in metraj ın ı  ç ıkarmak gerekl id i r .  

 


